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Задължителен

Модулът се изучава след модулите по учебна практика: Стругарство, Измервателна лаборатория, Фрезоване, Металорежещи машини и инструменти, ЗБУТ. Учебното съдържание допуска изучаване на модула паралелно с модулите: Металорежещи машини с ЦПУ и Технология на машиностроенето. 

Усвояване на  система от знания и умения за въвеждане, проиграване и редактиране на управляващи програми за обработване на ротационно-симетрични(РСД) и призматично-корпусни детайли(ПКД); предварителна подготовка, работа и настройка на стругови машини с ЦПУ и пробивно-фрезови машини за обработка на детайлите.
  
6.1. Стругови машини с ЦПУ. Системи за програмно управление

    - Общо устройство и технологични възможности на конкретна стругова машина с ЦПУ.

    - Система за управление: ЗИТ 500Т, Фанук 6Т. Пулт за управление, режими на работа(ръчна работа, опорна точка, РВД, стъпково подаване).
6.2. Базиране и закрепване на заготовката

   - Базиране и закрепване на заготовката - смяна и разстъргване на челюсти, установяване с център.

6.3. Металорежещи инструменти за стругови обработки. Избор. Предварителна подготовка.

 - Металорежещи инструменти - видове, установяване и закрепване. Принадлежности за закрепване на инструментите.

6.4. Предварителна подготовка за работа и настройка на стругови машини с ЦПУ.

- Определяне началото на координатната система на детайла. G50 - при обработване на външни повърхнини, вътрешни повърхнини със стругарски нож, със свредло.

6.5. Режими на работа. Въвеждане и редактиране на управляващи програми за обработване на РСД на стругови машини с ЦПУ
 - Управляващи програми - структура, разчитане на примерни програми за обработване на РСД(система ЗИТ 500Т). Режими на работа "Редактиране" и "Памет". Въвеждане и редактиране на зададена управляваща програма.

6.6. Изработване на ротационно-симетрични детайли

- Проиграване на програмата в режим "Блок по блок" и "Автоматична работа".
· Обработване на детайли с многопроходни цикли. 

· Обработване на детайл с резбонарезни цикли. 

· Обработване на вътрешни повърхнини. 

· Корекция на инструмента. Корекционни двойки. 

6.7. Пробивно-фрезови машини. Системи за програмно управление

- Общо устройство и технологични възможности на конкретна пробивно-фрезова машина.
- Система за управление - ЗИТ 500М – възможности; особености; пулт на системата; пулт за управление на машината; режими на работа (ръчна работа, опорна точка, РВД, ръчен импулсен генератор, стъпково подаване); функционално значение на отделните бутони.
- Разчитане на примерни програми за обработване на ПКД.

6.8. Базиране и закрепване на  заготовката

 - Елементи на базиране и закрепване, приспособления; начало на координатна система(G92).
6.9. Металорежещи инструменти за фрезови обработки и обработване на отвори

- Видове, захващане. Уреди за извън машинна настройка. Корекция на инструмента по дължина и диаметър.

6.10. Предварителна подготовка за работа и настройка на пробивно-фрезови машини с ЦПУ.

-  Етапи на работа за обработване на конкретен детайл по зададена УП.
6.11. Режими на работа. Въвеждане и редактиране на управляващи програми за обработване на ПКД на пробивно-фрезови машини с ЦПУ.

- Въвеждане и редактиране на УП-режими. Редактиране и памет.
- Проиграване на програмата .

6.12. Обработване на детайли с фрезови и пробивни инструменти на пробивно-фрезова машина.

- Обработване на конкретни детайли с фрезови и пробивни инаструменти.

6.13. Обработващи центри. Системи за програмно управление

- Общо устройство и  технологични възможности на конкретна машина.
- Система за управление - Фанук 6М - възможности, особености, пулт на системата; пулт за управление на машината.
- Режими на работа(ръчна работа, опорна точка, РВД, ръчен импулсен генератор, стъпково подаване), функционално значение на отделните бутони.
- Разчитане на примерни програми за обработване на ПКД.

6.14. Предварителна подготовка за работа и настройка на обработващи центри

- Инструменти - видове, захващане, уреди за извънмашинна настройка.
- Инструментален магазин - зареждане на инструментите, автоматична смяна на инструментите.

- Базиране и закрепване на заготовката. Начало на координатна система,  настройване на отделните координатни системи.

6.15. Обработване на детайли на обработващи центри

            - Проиграване на примерна програма, редактиране.

- Изработване на детайл.

 Модула се изучава в продължение на 2 учебни години - в 12-ти клас и 13-ти клас и е с практическа насоченост.

Оценяването по модула се осъществява чрез разработване на три практически задачи и се извършва по точкова система с максимален брой от 100 точки.
Задача 1: Изработване на не сложен ротационно симетричен детайл по зададена управляваща програма. (50 т.)
Задача 2: Въвеждане, редактиране и проиграване на зададена управляваща програма за обработване на не сложен ПКД.(25т.)

Задача 3: Изработване на не сложен ПКД по зададена управляваща програма.(25т.)

Сумарния брой точки се редуцира до цифрова оценка според приложената таблица.

	Таблица за редукция на получения брой точки в цифрова оценка


	Точки(процент от общия)
	до 50%
	над 50% до 65%
	над 65% до 82%
	над 82% до 92%
	над 92%

	
	Оценка
	2
	3
	4
	5
	6




Модулът се преподава от машинен инженер със специалност Металорежещи машини или Металорежещи машини с ЦПУ.


Модулът е с практическа насоченост. Провежда се по групи в учебна работилница оборудвана с необходимите машини, инструменти и приспособления


При разпределянето на учебното съдържание в графика на учебното време е необходимо да се предвидят часове за нови знания, упражнения и оценяване. Времето за разработване на задачите за оценяване се определя от преподавателя.

Автор:

инж: Милена Спасова учител в ПГМЕТ, Пазарджик.
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11. Специфична организация при обучението по модула
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